Automatische Schleifmaschine
USK 230 B - HV 208

KNECHT -



Automatische Schleifmaschine USK 230 B - HV 208




Anforderungsprofil
Scharfe, Schneidenwinkel,

Form und Messerprofil eines

Kuttermessers haben

groBen Einfluss auf die

Qualitat der produzierten
Wurstwaren.

Hohe Schnittgeschwindigkei-

ten (130 m /s und hoher) und
Seitendrlicke beanspruchen
die Kuttermesser mechanisch

sehr stark. So hat der
Anschliff auch eine direkte
Auswirkung auf die
Bruchsicherheit eines

Kuttermessers.

Deshalb muss eine
Schleifmaschine folgende

Voraussetzungen erfillen:

e exakte, winkelgenaue

Anschliffe,

e Erhalt des vorgeschriebenen
Schneidenprofils,

e Erhalt der urspriinglichen
Messerform.

Und das reproduzierbar Gber
die gesamte Lebensdauer der
Kuttermesser.
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Kuttermesser mit geraden Schneiden

Die USK 230 B - HV 208 schleift
automatisch bis zu 100 Kutter-
messer (500 ltr.) pro Schicht. Die
durchschnittliche Schleifzeit pro
Messer betragt 1,5 bis 4 Minuten,
je nach MessergroBe. Bei jedem
Nachschliff wird das komplette
Schneidenprofil bearbeitet.

Pro Schleifvorgang tragt die
Maschine ca. 1,5 g Material ab.
Ein 500 Itr. Kuttermesser kann bis
zu 100 mal nachgeschliffen wer-
den. Schneidewerkzeuge bis 450
mm GréBe sind moglich.

Kopierschleifplatte SP 110: Sie
ist der SchlUssel zum automati-
schen Schleifen. Samtliche Infor-
mationen Uber Messerform und
GroBe sind in ihr enthalten. Jedes
Messer erhdlt eine maBgeschnei-
derte Kopierschleifplatte. Um-
standliches Programmieren und
Einrichten entfallen. Das bedeutet
hochste Schleifprazision bei ein-
fachster Handhabung. In weniger
als 1 Minute ist die Maschine auf
eine andere Messerform umge-
rustet.

Polieren und Entgraten: Die
Feinstbearbeitung der Schneide
erfolgt manuell auf der Lamellen-
burste. Exakt passende Umfangs-
geschwindigkeit und optimal
abgestimmter Burstenwiderstand
schonen die Schneide und glei-
chen Handhabungsfehler aus.

Das Schneidenprofil wird Gber
die SPS-Steuerung am Bedienfeld
programmiert und abgespeichert.
Der Bediener hat 3 verschiedene
Programme zur Auswahl, die indi-
viduell programmiert und Uber
einen Programmwahlschalter
abgerufen werden.

H x

Kopierschleifplatte SP 110

Kopierplattenwechsel

=~ 3
= ~ 47

[

Schleifwinkeleinstellung

Als Schleifmittel dienen wasser-
feste Nass-Schleifbander. Bis zu
80 Kuttermesser (500 - 750 Itr.)
kénnen mit 1 Band geschliffen
werden.

Eine Kithimitteleinrichtung
schitzt die Schneidewerkzeuge
vor Uberhitzung. Die wichtigste
Voraussetzung fur langlebige
Schneiden.
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Schleifprinzip

Das Messerprofil wird in kleine,
ineinander laufende Schleif-
zonen zerlegt. Jede dieser

Funktion Einstell-  Werks-
bereich einstellung

Schleifzonen kann zwischen
231 Start 1-10 3 1-10 mal geschliffen werden,
232 1. Zustellung 1-10 1 danach _\_Nechselt die Maschine
in die nachste Zone.
233 2. Zustellung /\ 1-10 1
\ Jede einzelne Schleifzone wird
234 3. Zustellung /\ 1-10 1 programmiert und abgespei-
hert. So erhalt das Messer ein
235 4. Zustell 1-10 1 c
Rk genau auf das Produkt abge-
236 5. Zustellung 1-10 1 stimmtes Schneidenprofil, und
das bei jedem Nachschliff tGber
237 6. Zustellung \ 1-10 1 die gesamte Lebensdauer des
238 7. Zustellung 1-10 1 tossers,
239 8. Zustellung : 1-10 1
244 Anzahl der 0-9 7
Messerzustellungen
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Technische Daten
Automatische Schleifmaschine
USK 230 B - HV 208
1900 mm | | 1800 mm |

Tiefe 1900 mm \ | |

Breite 1800 mm — yAd

Hohe 1300 mm ﬁg/ @ @ea
Gewicht 330 kg = Il = @i
Anschlusswert 2,8 kW O —7§TW<> ? e L
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1300 mm
L

Druckluftanschluss 6 bar K D |
Luftverbrauch 50 Itr. / min. L

Die Maschine entspricht den
EG-Sicherheits- und Gesundheits-
anforderungen und ist mit dem

CE -Zeichen ausgestattet.

Technische Anderungen vorbehalten. Knecht Maschinenbau GmbH
Witschwender Stral3e 26
D-88368 Bergatreute
Germany

Telefon +49 (0) 7527-928-0
Telefax +49 (0) 7527-928-32

K N E ‘ H I zentrale@knecht-gmbh.de
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