GK 501B
Maszyna do pakowania prézniowego o duzej
wydajnosci

superyqac

intelligent vacuum packaging

Wyposazenie standardowe:

m Panel sterowania dotykowy.

m Biaktywny zgrzew z dociskiem pneumatycznym 3,5 bar.

tagodny start i stop tasmy transportowej m Poduszka powietrzna z ramka szybkiego mocowania.
umozliwia ptynny transport produktéw bez zmian

lozenia torebek ® Odpinana jednym ruchem reki umozliwiajaca fatwe doktadne mycie.
potozenia torebek.

mtagodny start i stop tasmy.

Wyposazenie opcjonalne:

® Plynna regulacja belek.

® Odcinanie nadmiaru toreb nozami krazkowymi.
m N6z perforujacy.

m N6z nacinajaco perforujacy.

m Mostki transportu torebek termokurczliwych.

Podczas ewakuacji .
! m Belki grzewcze chtodzone woda.

Poduszka powietrzna zrama szybkiego mocowa- ~ ®Ta$ma transportowa z progami.
nia skraca ewakuacje o ok 30% i wygtadza gérna = Zeslizg roleczkowy 250mm lub 500 mm.
powierzchnie torebki na produkcie.

m R6zne kombinacje pomp Roota i olejowych.

Parametry techniczne: —
o
0

Wymiary komory 1120 x 860 mm % 0 -
Wysokos¢ pod komora - - 180 mm 2 t 3 5
(mozliwe indywidualne dopasowanie konstrukji) © ] D E
3 G
Dtugos¢ zgrzewu (belek) . 2x 1000 mm 1S D o . = § §
Odlegtos¢ pomiedzy belkam . 550 mm o g8
Stata wysokos¢ belek . ..0,15, 35,55 lub 75 mm g 2
Inna wysokos¢ belek ... . do uzgodnienia L I £%
Ptynna regulacja wysokosci belek - 15-80mm _g'é
< E
.
Zuzycie sprezonego powietrza 50 NI/min. 6 bar cllp T
| - Zasilanie bez pomp 3,8kW 'g =
S & \L—.
~ Pompy do wbudowania ... . 250lub 300 m*h vg

Pompy Roota do wbudowania 500 lub 1000 m*/h 2 S 0 c

Inne zestawy pomp na zyczenie L L) = %

<

[

Masa bez pomp 760 kg = = s

Masa z pompa Wbudowana ...................... 960 kg o 7 g

~ 2834 bez nozy odcinajacych =

T =]

~ 3184 z nozami odcinajacymi 3

Podtaczenie gtéwne Podtaczenie sprezonego Podtaczenie wody @ Spust wody ;:E::’

powietrza p
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Supervac GK 5018

Noze krazkowe (opcja).

Nadmiar folii odcinany jest podczas transportu pro-
duktu do komory. Scinki spadajg do umieszczonych
po bokach koszy. System pozwala na dopasowanie
predkosci obrotowej nozy do réznych rodzajéw folii.
Pozostaty nadmiar jest nacinany nozem perforujaco
-nacinajgcym w komorze..

Belki zgrzewajace chtodzone wodg (opcja).
Zalecane przy pracy ciagtej przez 2 -3 zmiany z
szybkoscig 3 cykli/minute dla wyeliminowania ku-
mulacji ciepta i zapewnienia statych parametréw
zgrzewania.

Zgrzewanie biaktywne z dodatkowym docis-
kiem pneumatycznym oraz tasmy grzewcze
napinane sprezynowo w standardzie. Idealna
pewnos$¢ spawu nawet przy trzech ,zaktadkach’,
zamoczeniu i zattuszczeniu. Wydtuzenie czasu
eksploatacji tasm i teflonow.

N6z nacinajgco-perforujacy zapobiega pozosta-
waniu resztek folii w komorze lub przyklejaniu
sie do belek. Nadmiar jest odrywany po zapako-
waniu i obkurczeniu jednym ruchem reki.

Wyposazona w transporter, maszyna
do pakowania prozniowego ze stali
nierdzewnej do pakowania miesa
Swiezego, ryb, serow twardych

oraz innych produktow.

Belka zgrzewajaca
Néz nacinajaco - perforujacy
N6z perforujacy

N6z perforujacy (opcja).

Nacina nadmiar torebki wystajacej poza komore
umozliwiajgc ewakuacje powietrza z torebki. Nie
stosuje sie tego rozwigzania przy wyposazeniu
maszyny w krazkowe noze odcinajace na wlocie
do komory.

Wykonanie z wysokiej
jakosci stali nierdzewnej
zapewnia tatwe mycie i
maksimum higieny
pracy.

Panel dotykowy sterowania

m Prosta obstuga dotykowa.

® Precyzyjne programowanie parametréw proce
su.

m Ciggte wyswietlanie stanu.
m 20 programoéw.
m Wyswietlacz alfanumeryczny.
® Wbudowany miernik prézni.
m Wskazania w milibarach.
® Programy ewakuacji:
= Optymalny.
= Czasowy z krokiem co 0,1sek.
m Do osiaggniecia zadanej wartosci w mbar.
= Skokowy z pauza.
m Czas zgrzewu z doktadnoscig do 0,1 s.
m Czas chtodzenia z doktadnoscig do 0,1 s.
m Odpornos¢ na wode wg IP65F.

m Diagnostyka serwisowa — monitoring w czasie
rzeczywistym.

Ptynna regulacja potozenia belek zgrzewajacych
(opcja). Doktadne dopasowanie miejsca spawu.



